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Magnesy 18

GN 51.1

Magnesy trwate

Neodym/zelazo/bor, magnetyczny po obu stronach,
w ostonie gumowej

SPECYFIKACJA

Magnes

NdFeB ND

Neodym, zelazo, bor
Temperatura pracy do +80°C
Powtoka zewnetrzna
Termoplastyczny elastomer (TPE)
+ Twardo$¢ = 80 wg skali Shore A
« Kolor czarny SW

INFORMACJE

Magnesy trwate GN 51.1 w ostonie gumowej stuza do taczenia ze
sobg réznych czesci. Przeciwlegte powierzchnie magnetyczne
sprawiaja, ze nie sg wymagane dodatkowe otwory montazowe.
To, ktéra strona magnesu przylega mocniej, zalezy od materiatu
elementu przycigganego, jego grubosci i wykonczenia powierzchni.
Magnesy trwatfe tworza razem z obudowa stalowa system, ktory
zapewnia osfone i wzmocnienie magnesu, co przekfada sie
na optymalne przekazywanie strumienia magnetycznego na
powierzchnig przylegania.

Gumowa osfona chroni  przyciggana powierzchnie przed
uszkodzeniem. Guma, poprzez zwiekszony wspdtczynnik tarcia
pozwala uzyskac¢ wieksza boczna site przytrzymania.

AKCESORIA
« GN 70 Podkfadki do magnesoéw (patrz strona 2051)
+ GN 70.1 Podktadki samoprzylepne (patrz strona 2051)

NA ZYCZENIE
« inne kolory wykonczenia powierzchni
+ Inne twardosci

DANE TECHNICZNE
« Wiecej informacji o magnesach trwatych (patrz strona 2022)
+ Wtasciwosci tworzyw (patrz strona A2)
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GN 51.1

Oznaczenie d h Nominalna sita przylegania w N 5'3

GN 51.1-ND-12-SW 12 8 10 4

GN 51.1-ND-18-SW 18 6 20 7

GN 51.1-ND-22-SW 22 9 40 17

GN 51.1-ND-31-SW 31 6 55 20

GN 51.1-ND-43-SW 43 9 70 51
- Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
2 102025 €lesa+Ganter

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



